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Longer-lasting portable concrete mixing drum - with good profile of mixing 
spiral made of sections of steel plate welded to inside wall of drum 
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Abstract of DE4010539 

Spiral is made up from sections of steel piate 
and is welded to the inside wall of drum. 
Exposed edges of spiral have protective strip 
which is made of wear-resistant material. 
Cross-section of strip consists of top and sides 
and is at least partly 'U*-shaped. Pref. strip is 
fixed to spiral (14) using rivet (28). 
Countersunk holes (30) protect rivet heads. 
ADVANTAGE - Protective strip increases life 
of mixing drum. With prior art, replacement of 
strip is expensive. 
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@ Mischtronrinriel, insbesondere fur Fahrbetonmischer 

^) Auf der wendelfdrmigen Spirole (14) an dar Innensatte doo 
Mfintels dor MbchtromnrtGl ist ein, aus einor Violzfihl von 
stimsoftig aneinandarstoftendan Segmantan bastahander 
ProfiUcdrpar (22) aua hoch varachlaififostGm tCunststoff laicht 
aiiswochsalbar bafastigt. Dar Proffiltcdrpor (22) hat oinan 
Dbgorundstan Kopf (24) und sich daran anschlieBondan 
Schankel (26). dia oich on die Saitenflachan der Spirolo (14) 
onlagan. Dar Profittidrpdr (22) wird gegossan und boim 
GiaOan warden QuaHochar (28) in dan Schanltain (26) 
ausgaspart, diaso fluchtan paanA/alsa ja mit einar Bohrung in 
dor Spirato (14). eo da6 dor ProfiUcdrpar (22) mittals Niaten 
(30) odor andaran Befestigungsmitteln an dar Spirala bofa> 
otigt Mfcrdon ttann. 




BUNDESDRUCKEfia 08.91 108041/60 



7/60 



DE 40 10 539 Al 

1 2 

Beschreibung selzl ist. deren Miitelachsen wenigslens angen^hert auf 

euiem ICreisbogen liegen. Die Montage solcher Profil- 

Die Erfindung betrifft eine Mischtrommel, insbeson- kOrpersegmenie ist wesentlich einfacher.da sieder Um- 

dere fur Fahrbetonmischer. mit eingebauter wcndeifdr- fangskrfimmung der Spirale wenigstens angenflhert an- 

miger Spirale. welche aus Suhlblechsegmenten besteht 5 gepafit werden kdnnen, bei der Montage daher nur eine 

und an der Trommelumfangswand innenseitig etwa geringe Verformung notwendig ist. Jedes ProflUcdrper- 

rechtwinklig angeschwei&t ist und Iftngs dessen freier segment erstreckt sich dabei vorzugsweise uber einen 

Kante ein Schutzstreifen befestigt ist. Umfangswinkel von etwa 1 20** . 

Sohrhe Mischtrommeln sind bekannL Der Schutz- Ein besonderer Vorteil liegt gemafi der Erfindung 

streifen besteht aus einem Flachbandsuhl oder einem 10 darin. daS der ProfilkOrper an der Spirale leicht Idsbar 

Rundstahl, der lings der StimflSche der Spirale an die- und auswechselbar befestigt isL Das Anschrauben bzw. 

ser ange»:hweifit isL Dadurch soli der VerschleiO der Befestigen mittels Blindnieten bringt gegenQber dem 

Spirale verringert werden. Da diese Spirale wflhrend Anschweifien von StahlbUndem schon wesentliche 

des Mischvorganges der Mischtrommel stAndig durch Montagevorteile und sogar das AnschweiBen der Befe- 

den mehr oder weniger steifen Beton schneidet. tritt 15 stigungsbagel des ProHlkdrpers an der Spirale hat schon 

durch den angeschweiBten Schuustreilen nur eine ge- Montagevorteile. da hier wegen des Formschlusses des 

nnge Veriangerung der Standzeit gegenQber ciner nicht Profilkdrpers der Spirale nur SchweiBpunkte in Abstan- 

geschOtzten Spirale auf. Die angeschweiBten Suhlb^- den gesetzt werden mOssen. 

der der bekannten Mischtrommeln haben eine Stand- Eine besonders einfache Montage wird gemaB eincr 

zeit von 1.5 bis 2 Jahren. Der Schutzstreifen mufi recht- 20 vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung daduich cr- 

zcitig abgenommen und durch einen neuen ersetzt wer- reicht. da0 der oder die MetallbOgel als Federklammer 

den. Diese Arbeiten sind zeiuufwendig. Wird der bzw. Federklammem mit abgewinkelten oder abgebo- 

Schutzstreifen nicht rechtzcitig emeuert. verschlelBt die genen Endlappen ausgebiklet sind. deren etwa parallel 

Spirale im ICantenbereich iuBerst schnell. so da6 eine zur StimflAche der Spirale verlaufende Kanten an den 

zeiuufwendige Reparatur der ganzen Spirale erforder- 25 cinander zugewandten Innenflachen der Schenkel frei- 

lichistDerganzeFahrbetonmischerffllltdamitftlrden liegen und an der Spirale mil Vorspannung elastisch 

betrieblichen Einsaiz fQr langere Zeit aus. angedrOckt sind und die spiegelbildlich zueinander und 

Aufgabe der Erfindung 1st es. den Xantenschuu der spitzwinklig zur Spirale angeordnet sind. so daB sie sich 

Spirale einer Mischtrommel hinsichtlich der Standzeit beim Aufstecken des Profilkdrpers auf die Spirale ela* 

zu verbessem und den Zeitaufwand herabzusetzen* der 30 stisch verformen und ein ungewolltes Abziehen des Pro- 

fOr den Ersau des abgenutzten Schutzstreifens durch filkdrpers durch widerhakenartiges Verklemmen an der 

emen neuen Schutzstreifen erforderlich ist. Spirale verhindem. 

Diese Aufgabe wird crfindungsgemafl dadurch gelOst, Bei der letztbeschriebenen Ausgestaltung werden se- 

daB der Schutzstreifen als Profilkdrper aus hochver- parate Verbindungselemente wic Schrauben oder Nic- 

schleiBfesiem ICunststoff besteht. der im Querschnitt ei- 35 ten entbehriich. Der Profilkdrper braucht lediglich auf 

ncn Kopf und zwei Schenkel aufweist und der die Stim- die Spirale aufgedrtickt zu werden und h&lt dann dank 

fliche der Spirale und deren beide anschlieBende Sei- der sperrenden Endlappen selbstt^tig. Diese Sperrwir- 

tcnf lachen uber wenigstens einen Teil der Spiralbreite kung kann gem&B einer Ausftthrungsform der Erfindung 

U fdrmig umschlieBt kraftschlQssig. nSmlich durch die Federwirkung der 
Sok:he hoch verschleiBfesten Kunststoffe sind be- 40 winklig gestellten Endlappen oder auch formschlBssig 

kannt und werden beispielsweiseunter dem Handelsna- errdcht werden, indem nftmikh die MetallbOgel im 

men Philan vertneben. Die Standzeit dner erfindungs- Querschnitt gesehen, U-fdrmig oder tropfenfdrmig aus- 

gemaB durch den Kunststoff-ProfilkOrper geschBtzten gebildet sind und ihre Enden aus den Schenkein des 

Spirale gegen Abneb durch fiOssigen Beton ist etwa Profilkdrpers innenseidgherausragen und in der Spirale 
3 ~4 mal grdfier als die dnes angeschweiBten Stahlban- 45 ausgcbildeie Widerlagerschuliem formschliissig hinter- 

des. per Profilkdrper Ufit sk:h auch etnfacher an der greifea Die Widerlagerschultem in der Spirale werden 

Spirale befesugen. z. B. durch Nieten oder Schrauben. durch sdtl'iche Nutcn in der Spirale oder die Spirale 

so daB die Abnahme etnes abgenuuten Profilkdrpers durchsetzende Schlitze gebiklet 

und Ersatz durch einen neuen Profilkdrper wesentlich SchlieBIkh bestehen noch Ausgestaltungen der Erfin- 
weniger Zeit m Anspruch nimmt 50 dung darin. daB die - im Querschnitt gemessene mittle- 

Eine wichuge Ausgestaltung der Erfindung besteht re Stirke der Schenkel des ProfUkdrpers dn Mehrfa- 

darin. daB der Profilkdrper als GuBkdrper ausgebildet ches der Starke der Spirale beirigt - dafi die in Quer- 

au m dem Befesdgungsmittel eingegossen oder beim richtung gemessene Kopfhdhedcs Profilkdrpers grdBer 

EingieBcn ausgespart sind. Dank dieser Ausgestaltung als die mittlere Stfirke jedes Schenkels ist und die Kopf- 
kdnnen abnebfestere Profilkdrper hergestellt werden. 55 hdhc des Profilkdrpers vorzugswdsc etwa gleich dessen 

als dies im StrangpreBverfahren der FaU wire. Ein zu- mittlerer Starke ist Daraus ergibt sich daB der Profil- 

satzUches Bearbeiten des Profilkdrpers entfillt. da die kdrper in dem am starksten beanspruchten Bereich 

Befestigungsmittel beim GieBvorgang in einer GuBform namlich an seinem Kopf sowohl in radiaJer Richtung als 

mit eingebaut werden. Altemativ kdnnen die Befesti- auch in axialer Richtung die grdBte Wandsiarkc hat 
gungsmittel aus paarweise fiuchtenden Querldchem in eo Der Kopf ist weiterhin - im Querschnitt gesehen - 

den Schenkein oder aus einem eingebetteten Metallbu- haJbrund oder polygonal mit gebrochenen oder abge- 

gel bestehen. Der MetallbOgd kann als durchgehender rundetcn Eckcn konturiert Diese Form vermeidet un- 

BOgelstreifen ausgebiklet sein. Er kann sich aber auch lerschicdlich siarke Abriebzonen. 

aus einzelnenlangs des Profilkdrpers imAbstandange- SchlieBlich besteht noch eine Ausgestaltung darin. 

ordneten BOgelelementen ztisammensetzea 65 daB der Querschnitt des Profilkdrpers etwa tropfenfdr- 

Erne weitere wichtige Ausgestaltung besteht darin. mig ausgebikiet ist und die Breite des Profilkdrpers zu 

daB der Profilkdrper aus einer Vielzahl identischer stim- den frden Schenkelenden hin allmahlich abnimmt Die- 

seitig aneinanderstoBender Segmente zusammenge- se Form iragt dem Grad der Abriebbeanspruchung in 
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radialer Rtchtung Rechnung. 

Anhand der Zcichnung. die Aiisfahrungsbeispiele 
zcigt, sei die Erfindung ndher beschrieben. 

Eszeigt 

FiQ, I eine a:hematische Ansicht einer Misch trommel, 5 
Fig. 2 drei verschiedene ICantenschutzausfQhrungen 
nach dem Stand der Technik und zwar in Form von 
vergre^Bertra SchnittdarsteUungen des Ausschnittes A 
gemHO Fig. 1 und 

Fls* 3 bis 6 verschiedene Ausfuhrungsformen des 10 
neuen tCantenschutzes. 

Eine Mischtronunet 10 trflgt an ihrem Mantel 12 in- 
nenseiiig eine wendelfdrmige Spirale 14, an deren freier 
Stimfl^e nach dem Stand der Technik gcmdB Fig. 2 
ein Rundstahlband 16 bzw. ein Flachstahlband 18 ange- 15 
schweiBt ist Auch ist es bekannt ein Flachstahlband 20 
einsettig an der Spirale 14 anzuschweiBen. wodurch die 
Wandstarke der Spirale 14 im ECantenbereich erhdht 
wird, wie die rechte Darstellung von Fig. 2 zeigt 
Gem^ Fig. 3 besteht der Kantenschutz aus einem 20 
. Profilkdrper 22 aus hochverschleiBfestem ICunststoff. 
Dieser Profilkdrper 22 ist als . Ringsegment gegossen 
und erstreckt sich etwa Qber einen Umfangswinkel von 
120**. Er besteht aus einem tCopf 24 mit halbninder Au- 
Benkontur und zwei sich an den ICopf 24 anschlieBenden 2s 
Schenkein 2S. zwischen denen ein Schlitz gebildet wird. 
in den die Spirale 14 formschiOssig hineinpaBt In den 
Schenkein 2S sind paarweise fluchtende QuerlOcher 28 
ausgebildet. die Itogs des Profilkdrpers 22 im Abstand 
iiegen und jeweiis mit einer Bohrung in der Spirale 14 30 
riuchten. Mittels Nieten 30 ist der Profilkdrper 22 an der 
Spirale befestigL 

Die QuerlOcher 28 sind an den AuBenseiten der 
Schenkel 2S erweitert. so daB die Nietkdpfe in den Er* 
weiteningen aufgenommen sind und nicht fiber die 35 
IContur des Profilkorpers 22 vorstehen. 

Fig. 4 unterscheidet sich von Fig. 3 lediglich dadurch, 
daB die rechts dargestellte Erweiterung der QuerlOcher 
28 nicht konisch. sondem sacklochartig ausgebildet ist, 
da die Verbindung von Profilkdrper 22 und Spirale 14 40 
hier mittels Schrauben 32 und Muttem 34 erfolgt 

GemilB Fig. 5 ist die SuBere fContur des Profilkdrpers 
22 dieselbe wie bei den Fig. 3 und 4. jedoch fehlen die 
Querldcher 28, vielmehr ist in dem Profilkdrper 22 eine 
Anzahl im Uingsabschnitt liegender U-fdrmiger Halte- 45 
bugel 3deingebetteL Diese HaitebQgel 35 bestehen vor- 
zugsweise aus Federstahl und haben an ihren unteren 
Schenkelenden nach oben angebogene Endlappen 38^ 
deren obere Endkanten mindestens an den innenseiten 
der Schenkel 2S freUiegen, vorzugsweise aber geringfu- 50 
gig aus den Schenkein 2$ nach innen herausragen. Diese 
Endkanten der Endlappen 38 bilden fClemmkanten. Der 
Profilkdrper 22 wird auf die Spirale 14 aufgesteckt. wo- 
bei die Endlappen 38 geringfOgig nach auBen verformt 
werden und dabei an den SeitenfiSchen der Spirale 14 ss 
entlangglaten. Diese Endlappen 38 verkrallen sich da- 
bei an der Spirale 14, so daB ein ungewolltes Abziehen 
des Profilkdrpers 22 dank der Widerhakenwirkung aus* 
geschlossen ist Eine Demonuge ist dennoch sehr leicht 
mdglich, indem durch Einfuhren von Werkzeugen zwi- 60 
schen den Schenkein 2S und der Spirale 14 der Profil- 
kdrper 22 aufgeweitet wird so daB er nach oben abge- 
zogen werden kana 

Fig. 6 zeigt einen Profilkdrper 22 mit eingebettetem 
Blechband 40, das im Querschnitt tropfenfdrmig ausge- 65 
staltet ist und an den Schenkein 2S des Profilkdrpers 22 
innenseitig bOndig endet und iiber diese Schenkel nach 
unten vorsteht Diese vorstehenden Enden des Blech- 
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bandes 40 kdnnen dtirch PunktschweiBen an der Spirale 
14 befestigt werden. 

Anstelle des KJemmprinzips gemaB Fig. 3 kann der 
eingebettete MetallbOgel 36 den Profilkdrper 22 an der 
Spirale 14 auch formschiOssig halten. Dazu kann die 
Spirale 14 mit einem oder mehreren Schlitzen oder Boh- 
rungen fOr jeden HaltebQgel 36 versehen sein, in den 
bzw. in die Endlappen 38 oder einzelne vorspringende 
Endzungen einrasten. Zu diesem Zweck mOBten die 
Endlappen 38 bzw. die Rasuungen etwa Qber die halbe 
Breite der Spirale 14 von den Schenkebi 26 innenseitig 
vorstehen. 

PatenunsprQche 

1. Mischtrommel. insbesondere fOr Fahrbetonmi- 
scher, mit eingebauter wendelfdrmiger Spirale. 
welche aus Stahlblechsegmenten besteht und an 
der Trommelumfangswand innenseitig etwa recht- 
winklig angeschweiBt ist und langs deren freier 
ICante ein Schutzstreifen befestigt ist. dadurch ge- 
ttemixeidinet. daB der Schutzstreifen aus einem 
Profilkdrper (22) aus hochverschleiBfestem ICunst* 
stoff besteht. der im Querschnitt einen Kopf (24) 
und zwei Schenkel (26) aufweist und der die Stim- 
fiache der Spirale und deren beide anschlieBenden 
Seitenfl&chen Bber wenigstens einen Teil ihrer 
Breite U-fdrmig umschlieBt 

2. Mischtrommel nach Anspnich I, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Profilkdrper (22) als GuB- 
kdrper ausgebiMet ist, in dem Befestigungsmittel 
(28, 36. 40) eingegossen oder beim GieBen ausge- 
spart sind. 

3. Mischtrommel nach Anspruch 2. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Befestigungsmittel (28) aus 
paarweise fluchtenden Querldchem in den Schen- 
kein (26) des Profilkdrpers (22) bestehen, die je mit 
einer Bohrung der Spirale (14) ausgerichtet und 
von einem Bolzen (30. 32) durchsetzt sind. 

4. Mischtrommel nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Querldcher (28) im Bereich 
der AuBenseiten der Schenkel (26) erweitert sind. 

5. Mischtrommel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Befestigungsmittel (36^ 40) 
aus eingebetteten MeuUbQgeln bestehen. 

6. Mischtrommel nach einem oder mehreren der 
Ansprfiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Profilkdrper (22) an der Spirale (14) leicht Ids- 
bar und auswechselbar befestigt ist 

7. Mischtrommel nach Anspruch 5 und 6, dadurch 
gekennzeichnet. daB die MeullbUgel (36) als Feder- 
klammem mit abgewinkelten oder abgebogenen 
Endlappen (38) ausgebildet sind, deren etwa paral- 
lel zur Stimflfiche der Spirale (14) verlaufende Kan< 
ten an den einander zugewandten Innenfiflchen der 
Schenkel (26) frei liegen und an der Spirale (14) mit 
Vorspannung elastisch angedrfickt sind, und die 
Spiegel bildlich zueinander und spitzwinklig zur Spi- 
rale (14) angeordnet sind. so daB sie sich beim Auf- 
stecken des Profilkdrpers (22) auf die Spirale (14) 
elastisch verformen und ein ungewolltes Abziehen 
des Profilkdrpers (22) durch widerhakenartiges 
Verklemmen verhindem. 

8. Mischtrommel nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet. daB die in Quernchtung 
gemessene mittlere Stflrke der Schenkel (26) des 
Profilkdrpers (22) ein Mehrfaches der St&rke der 
Spirale (14) betnlgt 
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9. Mischtrommel nach emcm der AnsprOche 1 bis 8. 
dadurch gekainzdchnet daB die im Quersdinitt 
gemessene ICopfhOhe des ProfilkOrpers (22) grOBer 
als die mittlere Starke jedes Schenkels (26) ist 
IOl Mischtrommel nach einem der Ansprflche t bis s 
9, dadurch gekennzeichnet. daB die im Querschnitt 
gemessene HOhe des Kopfes (24) des Profilkdrpers 
(22) gleich etwa der mittleren Stftrke des Profiikor* 
pers(22)ist 

1 1. Misditrommel nach einem der AnsprQche t bis lo 
to. dadurch gekennzeichnet, daB die im Querschnitt 
gemessene Hdhe des Profilkdrpers (22) etwa dop- 
pelt so groB ist wie seine mittlere StSrke. 

12. Mischtrommel nach einem der AnsprOche 1 bis 

1 1 • dadurch gekennzeichnet. daB der ICopf des Pro- i s 
rdkorpers (22) im Querschnitt gesehea haibrund 
Oder polygonal mit gebrochenen oder abgerunde- 
ten Ecken konturiert isL 

\X Mischtrommel nach einem der Anspruche I bis 
12i dadurch gekennzeichnet. daB der Querschnitt 20 
des Profilkdrpers (22) etwa tropfenfdrmig ausgebil- 
det ist und die StArke des Profilkdrpers (22) zu den 
freien Schenkeloiden hin allmfthlich abnimmt 

14. Mischtrommel nach einem der AnsprOche 5 bis 

13. dadurch gekennzeichnet, daB die Metallbugel 25 
(3S) im Quenchnitt U*f5rmig oder tropfenfdrmig 
ausgebtklet sind und ihre Enden aus den Schenkeln 
(2S) des Profilkdrpers (22) innenseiug herausragen 
und in der Spirale (14) ausgebildete Widerlager- 
schultem formschlilssig hintergreifen. 30 

15. Mischtrommel nach einem oder mehreren der 
AnsprOche I bis 14. dadurch gekennzeichnet. daB 
der Profilkdrper (22) aus einer Vielzahl im Quer- 
schnitt identischer stimseitlg aneinanderstoBender 
Segmente zusammengesetzt ist. deren Mittelach- 35 
sen wenigstens angen&hert iftngs Kreisbdgen ver- 
laufea 
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